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PIPEPLNST
TuBOS € conEexOEs

A MARCA PARA ATENDER O MUNDO

SOLDAVEL




Nossas solucoes

A Pipeplast é uma industria de conexoes
para agua e esgoto, focada em oferecer
solugoes para diversos setores, como
concessionarias de saneamento, o mercado
agricola e agronegocio, construtoras,
empreiteiras, distribuidores, atacadistas,
revendas de material de construgao e
consumidores finais.

Com o compromisso de promover um
impacto positivo na sociedade, a Pipeplast
adota o slogan: "A marca para atender o
mundo", refletindo sua missao de oferecer
qualidade e inovagao em seus produtos. A
empresa acredita que o investimento em
saneamento basico é fundamental para a
saude publica, pois contribui para a
erradicacao de doengas, diminui surtos e
epidemias, e promove a empregabilidade, o
bem-estar ambiental e a melhoria da
economia local.
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A LINHA AGUA FRIA PIPEPLANST SE DESTACA POR VARIOS MOTIVOS:

Qualidade e Durabilidade.
Atendimento as NormasTécnicas.
InovagoesTecnolégicas.

Versatilidade de Aplicagao.
Compromisso com a Sustentabilidade.




Agua Fria

Soldavel

SOLUCOES PARA INSTALACOES DE AGUA FRIA

Garantia de Qualidade e Durabilidade

Para garantir uma obra segura e duravel,a qualidade das soluges adotadas durante a construgio é essencial. Essa premissa
¢ o alicerce das solu¢cdes PIPEPLAST, que, desde a sua fundagio, tém se destacado pela inovagio continua, visando
melhorar a qualidade de vida das pessoas e otimizar o trabalho dos profissionais da construgao.

Qualidade e Inovacdao em Cada Detalhe

A PIPEPLAST oferece produtos desenvolvidos com rigorosos critérios técnicos, atendendo as normas brasileiras e
internacionais mais exigentes. As conexoes e tubos PIPEPLAST sdo ideais para obras residenciais, comerciais e
industriais, proporcionando solugbes praticas e seguras para instalagdes de agua fria.

Facilidade no Processo de Projeto e Instalacdo
Este catalogo foi cuidadosamente elaborado para fornecer todas as informagoes necessarias para o projeto, especificagao e
instalagdo das solugSes PIPEPLAST para sistemas de dgua fria. Nele,vocé encontrara:

+ Especificagc6es técnicas detalhadas para cada tipo de tubo e conexdo PIPEPLAST.

* Instrucdes passo a passo para instalagio, garantindo que os profissionais realizem o trabalho com a maxima
precisao e eficiéncia.

* Orientacbes sobre manutencdo e cuidados pods-instala¢do, para assegurar o desempenho continuo do
sistema.

Garantia de Qualidade nas Instala¢des de Agua Fria

A PIPEPLAST oferece solug&es inteligentes e de alta performance para instalagSes de agua fria, proporcionando a maxima
confiabilidade e eficiéncia para os mais diversos tipos de obras. Com produtos que atendem aos mais altos padr&es técnicos
e de seguranga,sua obra estara em boas maos com a PIPEPLAST.
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LINHA AGUA FRIA SOLDAVEL

I. FUNCAOE APLICACAO

O sistema de tubos e conexdes descrito tem como principal
funcao a condugao de agua potavel a temperatura ambiente para
uso geral. Este sistema é projetado para fornecer agua fria de
maneira eficiente e segura,a partir de um sistema hidraulico, até
os pontos de utilizagao em instalagoes prediais.

Aplicacées em Diversos Tipos de Edificacoes
Este sistema é versatil e atende a uma ampla gama de demandas
em diferentes tipos de edificagbes,como:

* Residenciais: Casas,apartamentos,condominios e vilas.

* Comerciais:Escritérios,lojas e centros comerciais.

* Industriais: Hospitais, hotéis, restaurantes, industrias
alimenticias e farmacéuticas.

Conducio de Agua Fria
O sistema é especialmente projetado para sistemas prediais de
agua fria,sendo ideal para:

+ Areas residenciais: Fornecimento de agua para
banheiros, cozinhas e dreas externas de residéncias e
apartamentos.

» Comércios e servicos: Instalagbes comerciais como
lojas, escritorios e restaurantes, onde a necessidade de
fornecimento de 4gua fria é essencial para o funcionamento
diario.

* Industrias e estabelecimentos de saude: Aplicagoes
em hospitais, hotéis e industrias alimenticias e
farmacéuticas, onde a qualidade e seguranga do
fornecimento de agua sao fundamentais.

Sistemas de Irrigacao

A flexibilidade do sistema PIPEPLAST permite sua utilizagao em
sistemas de irrigagdo, tanto para pequenas areas, como jardins
residenciais,quanto para grandes areas agricolas.

Outras Aplicagéesdo PVC

Além da condugao de agua fria e irrigagao, o PVC oferece uma
ampla gama de possibilidades para outras aplicagdes. A
versatilidade deste material o torna adequado para:

* Sistemas de drenagem: Condugao de aguas pluviais e
escoamento de aguas residuais em areas urbanas e rurais.

* Sistemas de ventilacdo: Utilizagio em sistemas de
exaustio e ventilacio em diversas industrias e edificacoes
comerciais.

* Outras instala¢des: Como tubulagdes para
telecomunicagoes, redes de gas e condugao de outros
liquidos e gases nao agressivos.

2. NORMAS TECNICAS

Os produtos sio fabricados em conformidade com a ABNT
NBR 5648, que especifica os sistemas prediais de agua fria,
com tubos e conexdes de PVC (Policloreto de Vinila) tipo 6,3 -
PN 750 kPa com junta soldavel. Para a instalagcao e execucgao,
seguem-se as diretrizes da ABNT NBR 5626, que aborda o
projeto, execucio, operaciao e manutencao de sistemas
prediais de aguafria e quente.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

As conexodes soldaveis Pipeplast sao produzidos em PVC de alta
qualidade, na cor marrom. Este sistema esta disponivel em
diversas bitolas, atendendo a diferentes necessidades de
instalagao.As bitolas disponiveis sao:

20 mm; 25 mm; 32 mm; 40 mm; 50 mm; 60 mm; 75 mm; 85 mm;
110 mm.

Pressdao de Servico

Os produtos suportam uma pressio de servico de 750 kPa
(equivalente a 75 metros de coluna d’agua), conforme as
especificagdes normativas. As caracteristicas de pressio de
trabalho sao:

* Pressdo estatica maxima: 400 kPa (40 metros de
coluna d'agua).

* Sobrepressao maxima: 200 kPa (20 metros de coluna
d'agua).

* Coeficiente de seguranca: 150 kPa (I5 metros de
coluna d'agua).

Temperatura deTrabalho

A temperatura maxima de trabalho recomendada é 45°C. Para
temperaturas superiores a 25°C, é necessario aplicar um fator
de corregao na pressao de servigo,conforme o grafico abaixo.

Grafico de Fator de Correcio

Temperatura (°C) Fator de Correcao (ft)
10°C 1,0
20°C 0,8
30°C 0,6
40°C 0,4
50°C -

Exemplo Pratico deAplicacao:

Para uma temperatura da dgua de 30°C, o fator de correcio
(ft) € 0,9, resultando em:

PS=PNxft
PS=750kPax0,9=675kPa

Portanto,a pressio de servigo para uma temperatura de 30°C
sera 675 kPa.

Observacdo: A pressio maxima de trabalho de 750 kPa é
mantida até 25°C. A partir dessa temperatura, o fator de
corregao comega a reduzir a pressio maxima permitida,
conforme a elevagio da temperatura.

Legenda dosTermos Utilizados:

*  PS:Pressido de Servico
*  PN:Pressao Nominal
* ft:Fator de Correcao
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4. PROCESSO DE SOLDAGEM

A soldagem a frio das juntas é realizada por meio de adesivo
plastico a base de solvente. Este adesivo promove a unido das
superficies de PVC, formando uma pega Unica e estanque, sem
risco de vazamentos.

Importante: O uso excessivo de adesivo deve ser evitado, pois
pode comprometer a eficacia da solda.

5. PASSOAPASSO PARAINSTALAGAO

A instalagao correta dos tubos e conexdes é fundamental para
garantir a performance do sistema. Abaixo estd o procedimento
detalhado para a execugao da soldagem:

Corte o tubo no esquadro (dngulo reto) e faga o chanfro nas
extremidades usando uma rasqueta ou chanfrador. Lixe as
superficies a serem soldadas (a ponta do tubo e a bolsa da
conexao) para garantir uma boa aderéncia da solda. Limpe as
superficies lixadas utilizando a Solugdo Preparadora, que
remove impurezas e aumenta a aderéncia.

Com um pincel, aplique o Adesivo Plastico nas superficies a
serem soldada.Atengao: nao exagere na quantidade de adesivo,
pois o excesso pode afetar a qualidade da solda.

7

Encaixe o tubo na conexao, certificando-se de que o tubo
chegue até o fundo da bolsa da conexao. Atente-se para o
correto alinhamento das pegas.

Remova o excesso de adesivo das extremidades. Tempo de cura:
| hora apos a soldagem para liberar o fluxo de 4dgua. 12 horas de
cura para realizar o teste de pressao sem risco de falhas.

6. CUIDADOS

. Evitar o contato com solventes: Evite o contato dos
tubos e conexoes com solventes, pois podem danificar o
material.

. Protecdo contra raios solares: A exposicao
prolongada aos raios solares pode alterar a cor do PVC,
mas nao compromete sua funcionalidade.

7. RECOMENDAGOES BASICAS ABNT NBR 5626

De acordo com a norma ABNT NBR 5626, que regulamenta
as instalagoes prediais de agua fria, as tubulagoes instaladas no
interior de paredes ou pisos devem seguir diretrizes especificas
para garantir a eficiéncia, seguranga e durabilidade do sistema.
Em particular, a norma destaca dois pontos essenciais para o
correto projeto e execugao dessas instalagoes:

I. Facilidade de Manutencdo: O projeto das tubulagoes
deve considerar a maxima acessibilidade a todas as
partes do sistema. Isso garante que eventuais reparos,
manutengoes ou substituicdes possam ser realizados de
forma eficiente, sem a necessidade de intervencdes
destrutivas na estrutura da edificagao. A acessibilidade
facilita a detecgao e o reparo de problemas, evitando custos
elevados com reformas e assegurando a funcionalidade do
sistema ao longo do tempo.

2. Preservacio da Estrutura da Edificacdao: Deve-se
planejar a instalagao das tubulagoes de maneira que sua
execucao e eventual manutengao nao comprometam a
integridade da estrutura predial. As tubulagoes devem ser
posicionadas de forma estratégica, assegurando que, caso
seja necessario o reparo ou a substituicio de componentes,
a intervengao seja minimizada e a estrutura nao seja
danificada.

Essas recomendagdes sao fundamentais para garantir a
eficiéncia operacional das instalagbes de agua fria, além de
preservar a qualidade e a seguranga das edificagdes ao longo do
tempo, facilitando também futuras manutengoes e evitando
problemas estruturais. Essa estrutura apresenta as
recomendagoes de forma clara e técnica,abordando os aspectos
fundamentais de forma objetiva.
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Itens da Linha Soldavel

Adaptador PVC Soldavel Curto Bolsa E Rosca Para Registro

v
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Bucha Reducido Pvc Soldavel Curta

. o
Q

Bucha Reducdo Pvc Soldavel Longa (Conformada a partir do tubo)

Bitola (mm)

E min

Codigos

Bitola (mm)

E min

Codigos

60 x 2"
74,7
60
PL
36
73,80
3.9

Pal01000044

60 x 50
36
60
50
31
3,9

Pal01000057

Cap PVC Soldavel

Bitola (mm)

B
E min

Codigos

Bitola (mm)
C
D
A
B
E min

Codigos

75 x 50
85,7
75
50
12
31
BAl

Pal01000071

60
43,7
60
74,7
36

39
Pal01000080

Agua Fria

75 x 2.112"
94
75
212"
43
80
52

Pal01000045

75 x 60
43
75
60
36
52

Pal01000058

85 x 60
100,8
85
60
17
36

3,9

Pal01000072

75
56
75
94
43

5.2
Pal01000081

Soldavel

85x 3"
105
85
"
48
90
55

Pal01000046

85x75
48
85
75
43
55

Pal01000059

110 x 60
Il
110
75
29
36
3,9

Pal01000073

85
63
85
103
48

55
Pal01000082

110 X 4"
133,9
110
4"
6l
116
6,0

Pal01000047

110 x 85
6l
110
85
48
6,0

Pal01000060

110x 75
127,0
10
85
23
43
52

Pal01000073

110
77,5
110
125
6l

6,0
Pal01000083
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Itens da Linha Soldavel

Curva 45° Pvc Soldavel (Conformada a partir do tubo)

Curva 90° Pvc Soldavel (Conformada a partir do tubo)

c
7B
e o <
e
<
4
/
/
il
|
Joelho 90° Pvc Soldavel De 60
c
z B
_—
S ol «
d

Bitolas (mm)

A
E min

Codigos

Bitolas (mm)

A
E min

Codigos

Bitolas (mm)
A
D
C
z
B
E min

Codigos

60 75 85 110
130 130 150 200
60 75 85 10
100 130 150 200
94 87 102 139
36 43 48 6l
66,6 834 94,4 1222
33 42 47 6,1
Pal01000091  Pal01000092 Pal0l000093  Pal01000094
60 75 85 1o
150 175 245 300
60 75 85 10
100 130 150 131
14 132 197 239
36 43 48 6l
66,6 834 94,4 1222
33 42 47 6,1
Pal01000100 Pal0100010  Pal01000102 Pal01000103
60 75 85 10
74 92 103 130
60 75 85 10
60 87,2 97,7 110
24 442 49,7 49
36 43 48 6l
39 52 55 6,0
Pal0100012]  Pal01000122 Pal0l000123  Pal01000124

Luva De Correr Pvc Para Tubo Soldavel (Segue a NBR5647-5 PVYC PBA)

Bitolas (mm)
A
D
C
E min
Pb min

Codigos

60 75 85 110
82,64 105,82 119,58 146,70
60 75 85 110
130 165 160 170
4,75 5.2 6,7 8,7
65 82,5 80 85
Pal0l000140 Pal0l00014] Pal01000142 Pal01000143
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Itens da Linha Soldavel

Bitolas (mm) 60 x 50 75 x 60 110 x 75
Luva Red Pvc Soldavel (Conformada a partir do tubo) A 66,6 83.4 1222
. D' 60 75 110
D2 50 60 75
. = g’ 36 43 6l
g2 31 36 43
: z 10 133 23
C 77 923 127
R c J Emin 33 42 6l

Codigos Pal01000145 Pal01000146 Pal01000147

Luva Pvc Soldavel
Bitolas (mm) 60 75 85 1o

C
L. B Z B | C 75 90 101 130
D 60 75 85 110
A 74,70 94 103 125
B 36 43 48 61
y4 2,8 3 3 5
] E min 39 52 55 6,0

Codigos Pal01000153 Pal0l000I54 Pal0l1000155 Pal01000156

1
¥

Bitolas (mm) 75 x 60 85 x 60 110 x 60 110x 75
2
Té Reducio Pvc Soldavel © s 8 100 s
D' 75 85 110 110
T D2 60 60 60 75
i
" B2 36 36 36 43
]
R A 92 103 130 130
L B
E min 3,9 52 55 6,0
z' 34,3 34,7 385 43,5
e 42,5 47 64 64,5
c' 154,6 165,4 199 209
B' 36 43 48 61

Codigos Pal0l1000178 Pal0l000179 Pal01000180 Pal0100018I

Té Pvc Soldavel Bitola (mm) 60 75 85 110
f c? 43,70 56 63 77,48
D 60 75 85 10
c 74,70 94 103 125
E min 39 52 55 60
z 32,9 44 49 6l
A 74 92 103 130
BZ 36 43 48 6l

Codigos Pal01000187 Pal01000188 Pal01000189 Pal01000190
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Anotacoes
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